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《机床夹具设计》课程标准

一、教学对象

本课程标准适用于机械类各专业三年制高职学生。

二、学分与学时

理论课授课学时：54；学分：3分

三、课程模块类别及课程属性

课程属性：必修课。

四、课程性质、任务和目的

性质：本课程是机械类专业的一门重要专业课程，具有较强的实践应用性，

本课程主要研究机床夹具的设计和制造的基本知识。学生学完本课程后应达到下

列要求：

1、掌握机床夹具的基本理论知识和设计计算方法，能对机床夹具进行结构

设计和精度分析。

2、会查阅有关夹具设计的标准、手册、图册等技术资料。

3、掌握机床夹具设计的一般方法，具有一定的设计专用夹具的能力。

4、了解现代夹具设计的一般知识。

目的：

（一）知识目标

掌握自由度的分析方法、定位误差的计算方法、夹具的对刀及夹具在机床上

进行位置找正等的计算方法。掌握车床、钻床、铣床、镗床等，常见机床的设计

要领。掌握机床夹具的设计方法和步骤。

（二）能力目标

1、具有分析自由度的能力

2、具有合理选择定位方案的能力

3、具有正确分析计算定位误差的能力

4、具有设计中等复杂机床夹具的能力

（三）思想教育目标

培养学生掌握科学的世界观和方法论，具有严谨求实的工作作风和不断探索的

科学态度。要求学生细心观察、勤于思考、善于运用所学知识解决实际中出现的

各种问题。

指学生通过本门课程的学习，所要达到知识和能力水平。



五、主要先修与后续课程

本课程是一门重要的专业课程，夹具是为满足机械加工工艺要求而进行的一

种工装设计，同时它又是一项较为独立的生产实用技能。本课程的学习需要有机

床、刀具、公差与技术测量、机械制图、工程材料及热处理、机械原理与机械零

件、理论力学及材料力学等机械专业多门专业基础课程做支撑。

六、教学目的要求和主要内容（分章节）

绪论

【目的要求】

⒈掌握： 机床夹具的分类和组成。

2.了解：机床夹具在机械加工中的作用；

本课程的性质、任务。

【讲授内容】

⒈夹具在机械加工中的作用；

⒉机床夹具的分类；

3.机床夹具的组成；

4.本课程的性质、任务。

【自学内容】

完成与夹具的分类和组成有关的练习思考作业(P9 1.2.3)。

第一章 专用夹具的设计方法

【目的要求】

⒈掌握：熟练掌握工件定位的基本原理（自由度、约束、支承点、六点定位、

完全定位、不完全定位、欠定位、过定位）；

工序基准、定位基准、定位基面、限位基准、限位基面、定位副；

不同定位基面的常用定位元件和装置；

熟练掌握定位元件的结构和选择应用；

一面两孔定位；

合成法定位误差的分析与计算；

夹紧装置的组成和设计原则；

夹紧力（大小、方向、作用点）确定的基本原则；

几种基本夹紧机构；



⒉了解：工件的装夹任务；

对定位元件的基本要求；

夹紧装置及其基本要求；

特殊表面的定位。

【讲授内容】

⒈工件的装夹任务。

⒉工件定位的基本原理。

3.定位基准及对定位元件的基本要求。

4.定位基准及各类定位元件。

5.定位误差的分析与计算。

6.夹紧装置的组成和基本要求。

7.夹紧力的确定原则(夹紧力的大小、方向、作用点)。

8.常用夹紧机构。

【自学内容】

布置学员完成工件的定位原理、定位元件、定位误差、夹紧装置、夹紧机构、

夹紧力有关的练习思考题（问答、看图分析、方案设计、分析计算）进行训练。

第二章 专用夹具的设计方法

【目的要求】

⒈掌握：夹具体的设计要求；

熟练掌握专用夹具的设计方法和设计步骤；

夹具总图上尺寸、公差和技术要求的标注；

工件在夹具上加工的精度分析；

影响加工精度的五种因素；

保证加工精度的条件；

⒉了解：对专用夹具的基本要求；

夹具的经济分析方法；

夹具体的毛坯类型及设计原则；

【讲授内容】

1.对专用夹具的基本要求和设计步骤。

2.专用夹具的夹具体设计。

3. 专用夹具的设计方法实例。

4.关于夹具总图上尺寸、公差和技术要求的标注。



5.工件在夹具上加工的精度分析。

6.夹具的经济分析。

【自学内容】

设计与专业夹具设计方法有关的练习思考作业题（问答、看图分析、方案设

计与改进、分析计算）对学员进行训练。

第（三——六）章 典型机床夹具

【目的要求】

⒈掌握：各机床夹具的设计要求及方案。

普通钻模的结构特点：固定(非固定)钻模、钻套、钻模板；

钻模设计过程（工艺分析、结构设计方案的确定、工艺问题的处理、

夹具总图的绘制；

铣床夹具结构特点：定位键；对刀装置；

双支撑镗模（前后双支撑、镗套、镗套结构形式、镗杆、镗杆结构、

镗模支架、镗模底座）；

⒉了解:各种机床夹具的常用类型、结构、组成及特点；

分度装置的结构及误差分析；

盖板钻模、翻转钻模、滑柱钻模等；

车床夹具的典型类型、结构、组成及特点应用；

联动夹紧、铰链夹紧机构及其他类型铣床夹具；

单支撑镗模、无支撑镗模；

【讲授内容】

⒈钻床夹具

2.车床夹具

3.铣床夹具

4.镗床夹具

【自学内容】

设计与各种机床夹具在结构、特点等方面有关的练习思考作业，对学员进行

训练。



第七章 其他机床夹具

【目的要求】

1.了解：现代机械制造业对机床夹具的要求；

可调夹具、组合夹具、数控机床夹具、自动夹具及随行夹具的结构、

组成、特点及应用。；

【讲授内容】

1. 现代机械制造业对机床夹具的要求。

2. 可调夹具。

3. 组合夹具。

4. 数控机床夹具。

5. 自动夹具及随行夹具。

【自学内容】

布置学员完成与其他机床夹具相关的练习思考题。



成绩考核

本课程是考试课。在学期末以开卷百分制形式进行考核。期末考核成绩占本

课程总分的 60％.

平时成绩占总成绩 40％.其中学生出勤和课堂表现占 20％，作业成绩占

20％.

教材及参考书目

⒈教材

《机床夹具设计》，肖继德、陈宁平 主编， 机械工业出版社出版社， 2000、

年出版。

⒉参考书目

《机床夹具设计》，孟宪栋、刘彤安主编，机械工业出版社出版社，2009 年

出版。

《机床夹具设计原理》，田金和 主编， 哈工大出版社， 年出版，版

本：（此项可选）。


