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填报说明

一、凡新建、扩建或改建的校内实训（实验）室，均需填写本立项书。

二、立项书是项目论证的重要依据，是计划投资建设的前提，也是检查

和验收的依据，应实事求是，科学准确地填报。

三、实训（实验）室建设项目必须符合学校发展规划要求，从人才培养

工作实际需要出发，兼顾学校财力、物力可能性；充分考虑资源共享，避免

重复建设。

四、本立项书打印一式三份，同时提交电子文稿。

五、所有表格均可根据需要扩充。



一、实训（实验）室基本情况

实训（实验）室名称 智能工厂

实训（实验）室功能
1公共基础教学□；2专业基础教学□；3专业教学□√；4实训工场

□√；5其它□

实训（实验）室性质 1新建□√；2改建□；3扩建□；4其它□

项目选址/面积（M2） 实训中心一楼 每次接纳学生数 20 人

经费

总估算

元

经费来源

学校投入 自筹(含对外合作) 其 他

元 0 0

支出范围

仪器设备 配套设施 其 他

2127475 8500 0

项
目
组
负
责
人
及
成
员
情
况

姓名 学历 专业 职称/职业资格 专职/兼职

於红梅 本科 机械电子工程 教授 专职

宁言军 研究生 机械制造及自动化 助教 专职

卢志芳 研究生 机械电子工程 讲师 专职

熊小艳 研究生 机械电子工程 讲师 专职

严翩 研究生 机械电子工程 助教 专职



二、实训（实验）室教学用途

覆盖专业 人数 服务课程 课型 学分

机电一体化技术 100

电工电子技术

PLC 控制系统的构建与维护

机电设备控制系统的构建与维护

自动化生产线

机电一体化系统设计

PLC 综合实训

B 18

工业机器人技术 80

电工电子技术
总线控制与系统集成
机器人视觉与传感技术
工业机器人系统集成技术

机器人生产单元安装调试与运行

B 18

模具设计与制造（3D打印技术） 80

3D 打印技术
数控加工工艺与编程

机械制造基础
基于 UG的计算机辅助制造

B 6

数控技术 80

机械制造基础

数控加工工艺与编程

基于 UG的计算机辅助制造

工装夹具设计

气液动系统的构建与维护

机械设计与制造 80

机械制造基础

数控加工工艺与编程

基于 UG的计算机辅助制造

工装夹具设计

气液动系统的构建与维护

电气自动化技术 33

电机与电气控制技术

系统组态

PLC 综合实训

合计 300 合计 42

注：服务课程课型：A纯理论课、B理论+实践课、C纯实践课；

实训（实验）类型：认知、模拟、实操；

实训（实验）类别：基础性、专业性、生产性、其它。

三、项目论证



（一）必要性

1.项目介绍

随着物联网、大数据和移动应用等新一轮信息技术的发展，全球化工业革命开始提上

日程，工业转型开始进入实质阶段。在中国，智能制造、中国制造 2025 等战略的相继出

台，表明国家开始积极行动起来，把握新一轮工发展机遇实现工业化转型。智能工厂是工

业智能化发展的重要实践模式，而造就高素质制造业人才队伍、推动人才培养科学发展是

加快制造业转型升级的重要基础和战略支撑。

智能工厂是在数字化工厂的基础上，利用物联网技术和监控技术加强信息管理服务，

提高生产过程可控性、减少生产线人工干预，以及合理计划排程。同时，集初步智能手段

和智能系统等新兴技术于一体，构建高效、节能、绿色、环保、舒适的人性化工厂。智能

工厂已经具有了自主能力，可采集、分析、判断、规划；通过整体可视技术进行推理预测，

利用仿真及多媒体技术，将实境扩增展示设计与制造过程。系统中各组成部分可自行组成

最佳系统结构，具备协调、重组及扩充特性。已系统具备了自我学习、自行维护能力。因

此，智能工厂实现了人与机器的相互协调合作，其本质是人机交互。

在这样新的一轮产业发展的巨大变化中，设备智能化改造升级比想象中要来得快，工

业机器人产业也在快速发展，而“互联网+装备制造业”催生新的生产模式，成为创新热

点，智能生产对复合型人才有着巨大需求。随着数字化研发设计管理工具的普及，企业对

机械制造岗位专业能力的需求也更高，越来越多的企业更加看重多元、复合型人才，企业

员工需要具备应对工业 4.0 的基本素质。

建设一个“工业应用级”全面覆盖和多种用途智能工厂，其理念是基于工业互联网、

信息云、大数据、个性化定制、柔性制造和全生命周期管理等新一代信息化技术，采用“互

联网+”及“虚拟现实+”等先进的技术理念和技术手段，选取典型的企业案例，围绕真实

的工作过程，操作真实工业级设备为原则，以虚拟仿真实训作为理论教学与实物实训之间

过渡的桥梁，构建“理、虚、实一体化”的新一代教学与实训体系，既符合教学需求，又

与实际生产高度对接。

“全面覆盖”指涵盖由初级到高级、由理论到实操、由设计到加工、由应用到维修、

服务于机电类专业群的实验实训项目（涵盖除汽车检测与维修技术专业外的学院所有专

业）。既能够承担国家职业技能鉴定培训和考核能力，又能够实现社会化培训和工业化项

http://articles.e-works.net.cn/it_management/
http://news.e-works.net.cn/category638/media.htm


目制作能力，为建立优质院校，引领其他职业院校的发展发挥示范辐射和带动作用。

对融合信息技术、数字化技术和工业网络化技术的先进制造系统而言，培养具备熟练

运用智能制造系统的高素质技术技能型人才，提升我院机电类专业毕业生实践能力、增强

我校为地区经济建设服务的能力、缓解当前智能制造技术系统装配、调试、故障诊断、维

修、设计、编程等方面高级应用型技术人才的短缺状况、促进我校向“优质校”建设十分

必要。

2. 实训室建设需求

（1）已有实训室设备配置情况

我校新购专业基础设备有：国赛大赛一套，数控车 5台，三轴数控铣 5台，无论是设

备的数量还是质量及其配套性方面都无法满足当前智能制造体系人才培养需求。

（2）设备的先进性分析

智能工厂项目，包括云数控系统平台、CAPP、APS 高级排程系统、MES 生产管理系统、

三维虚拟仿真系统等，将工业互联网、信息云、大数据、个性化定制、柔性制造和全生命

周期管理等现代智能制造理念融合在产线中，涵盖工业现场基于机器人典型工作站的单独

控制及协同作业系统，让学生熟悉、掌握智能制造技术及应用、机器人技术、数控加工自

动化集成技术、视觉技术、PLC、现场总线技术及复杂智能制造生产线的设计、安装、接

线、编程、调试、故障诊断与维修等综合职业能力，适合机器人、机电一体化、自动化、

机械设计与制造、模具设计与制造等专业的教学和实训，同时也适合工程技术人员上岗培

训，通过考察调研，研究智能制造体系，设计的智能工厂方案具有先进性、科学性、合理

性和适用性。

（3）智能工厂可开展的实训项目明细

序

号
实验实训项目名称

类

型
学时 开设项目的专业

所有主要仪器设

备

年度人

时数

1 仓储信息管理与维护
专

业
4 机电类专业群 智能工厂 800

2
机电元器件认知与选

型

基

础
2 机电类专业群

智能工厂
600

3
单相交流电机特性实

验

基

础
2 机电类专业群

智能工厂
800

4
三相异步电机特性实

验

基

础
2 机电类专业群

智能工厂
800

5 输送机的设计与应用 基 4 机电类专业群 智能工厂 800



础

6
图像识别算法及二次

开发实验

创

新
8 机电类专业群

智能工厂
1600

7 机床电气系统认知
基

础
2 机电类专业群

智能工厂
600

8
数控车床组成与功能

认知

基

础
2 机电类专业群

智能工厂
600

9 多轴加工技术
专

业
2 机电类专业群

智能工厂
600

10 条码原理与应用
基

础
2

机电类专业群 智能工厂
600

11
条码扫描器原理与应

用

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
600

12
模拟量传感器控制技

术

提

高
3

机电类专业群 智能工厂
900

13
机械结构认知与工艺

设计实验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
800

14
机械传动系统设计实

验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
800

15
滚珠丝杠传动机构的

安装与调整实验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
800

16
直线导轨安装与调整

实验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
800

17
电气控制系统安装与

接线实验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
1200

18
步进电机、伺服电机

原理与接线实验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
800

19

步进电机、伺服电机

驱动器原理与调整实

验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂

800

20
传感器原理、安装、

与调整实验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
800

21
位置控制、速度控制

实验

基

础
4

机电类专业群 智能工厂
1400

22 多轴运动控制实验
基

础
2

机电类专业群 智能工厂
600

23
机器人认知、操作与

编程实验

提

高
2

机电类专业群 智能工厂
600

24
PLC 控制程序编程与

调试实验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
600

25 嵌入式系统学习实验
提

高
2

机电类专业群 智能工厂
600

26
机电系统维护与故障

检测实验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
600



27 高级语言编程实验
提

高
2

机电类专业群 智能工厂
600

28 计算机网络通讯实验
提

高
2

机电类专业群 智能工厂
600

29 数控加工编程实验
基

础
2

机电类专业群 智能工厂
600

30
机械制造装备设计课

程设计

创

新
40

机电类专业群 智能工厂
12000

31 机电一体化系统设计
创

新
40

机电类专业群 智能工厂
12000

32 PLM 应用
创

新
8

机电类专业群 智能工厂
1600

33
机器人设备操作与应

用维护

提

高
8

机电类专业群 智能工厂
1600

34
传动结构学习和维护

实验

基

础
4

机电类专业群 智能工厂
800

35 MES 系统应用
专

业
8

机电类专业群 智能工厂
1600

36
电气控制柜布线、元

器件选购实验

基

础
2

机电类专业群 智能工厂
400

37
气动技术与元器件实

验

基

础
4

机电类专业群 智能工厂
800

38
工业输送设备及变频

技术实验

创

新
4

机电类专业群 智能工厂
800

39 机器视觉实验
基

础
2

机电类专业群 智能工厂
400

40 无线数传试验
提

高
4

机电类专业群 智能工厂
800

41
系统组网、工业现场

总线实验

创

新
2

机电类专业群 智能工厂
400

42
分拣与工业码垛机实

验

提

高
4

机电类专业群 智能工厂
800

合 计 56300

（二）可行性

1.现有基础和条件

我校新建的工业机器人实训室含国赛设备 1套，教学机器人 1台，多控模块化教学机

器人 1台，小型自动化生产线 6 台，plc 基础实训台 12 台，现有相关专任教师 14 人，其

中教授 1人，副教授 3人，讲师 8人，助教 2人，实训室拟建在实训中心 1楼，2017 年初

步确定建设第一期方案，占地面积约 200m2 。



2.经费投入估算与效益分析

建设项目计划分三期，2017 年预算约 200 万用于智能工厂第一期建设，总投资预计约

1500 万左右。

通过三年的建设时间，基本建成功能完善、布局合理国内领先前沿的智能制造技术实

训系统，支持专业群的机器人和智能制造技术实践教学，实现资源共享和高效利用。该项

目建成后具备培训既能从事机器人和智能制造技术应用理论教学，又能从事机器人和先进

制造技术实践教学的功能，使学生对智能制造技术有更深入掌握，通过开放式教学系统的

学习，强化基本技能、培养综合实践能力和参与创新实践 3个层次，丰富实践教学的内容，

增强实践动手训练，最终使得学生在动手能力、基本技能、表达能力和工程综合能力等方

面培养全方位人才。

此项目的实施，将为我校学生提供一个开放性的，创新性的和可参与性的实验平台，

让学生全面掌握高端多轴加工技术、机器人、传感器技术、PLC 编程、自动化集成技术、

信息技术、生产管理技术、工业总线技术、计算机控制技术应用开发和集成等，帮助学生

从系统整体角度去认识系统各组成部分，从而掌握系统的组成、功能及控制原理。可以促

进学生在机械设计制造、模具设计制造、电气自动化、机器人技术、机电一体化技术、计

算机技术、传感器技术、物流管理等多方面的学习，并对电机驱动及控制技术、机器视觉

技术、PLC 控制系统的设计与应用、计算机网络通信技术、高级语言编程等技能得到实际

的训练，激发学生的学习兴趣，使学生在光机电一体化系统的设计、装配、调试及编程能

力等方面均能得到综合提高。为我校全面提升办学水平，为武汉市及本省高素质机电技术

人才培养和地区经济服务提供有力的支持和保障。

（三）建设目标与计划

1. 拟建实训（实验）室功能定位

实训室成立后，拟完成以下目标：

教学目标：使学生具备智能制造基本素质。

培训目标：能够开展各类技术交流培训等活动。

产学研目标：开展教科研项目、生产实训项目、校企合作项目。



开放辐射目标：湖北省人及武汉市提供人才培养共享实训平台。

智能工程一期方案建设计划：

项目计划分三期，每期六个阶段进行，以下为第一期建设，后两期以此进度推进。

第一阶段：

2016 年 11 月 论证申报完成

第二阶段：

2017 年 3 月—2015 年 5 月积极筹备建设项目的招标。

第三阶段：

2016 年 5 月—2016 年 6 月进行中心基础工程建设。

第四阶段：

2016 年 7 月中心设备的安装与调试。

第五阶段：

2016 年 8 月实训中心建设项目到货并验收。

第六阶段：

2016 年 8 月教师培训；9月投入使用第一批设备。

2. 拟建项目基本定位、设计方案

基本定位：建设一个接近真实工厂的生产性智能制造系统，真正实现专业设置与产

业需求的对接、课程内容与职业标准的对接、教学过程与生产过程的对接，并引领职业教

育，成为区域内领先的机电一体化技术专业骨干专业。

设计方案：初步拟定智能工厂效果图如下，含自动化立体仓库与堆垛机单元等 13 个

模块。



四、项目建设进程安排

序号 建设内容 完成时间 责任人

1 智能制造系统 2017.8 於红梅

2 配套设备 2017.8 宁言军

备注：

五、仪器设备购置清单

序

号
物品 规格

单价

（元）

数

量

总价

(元)

1

自动化

立体仓

库与堆

垛机单

元

自动化立体仓

库

BS-CK003A 2 套

巷道式堆垛机 RBT-3T03Z 1 台

传感器系统与

报警灯等

与系统配套 1套

单元开放式控

制柜

与系统配套 1套

单元 PLC 控制

系统

S7-200 1 套

198000.0

0
1



单元触摸屏与

编程

TPC1561H 1 套

2

工业机器

人上下料

单元

工业串联机器

人系统

HR20-1700-C

10

1 套

末端机器人气

动手爪与支架

与系统配套 1套

机器人行走轴 与系统配套 1套

气动定位阻挡

装置

与系统配套 1套

199800.

00
1

3

并联机器

人加工单

元

六自由度并

联 加 工

机器人

RBT-6S02P 1 套

并联机器人

底座

与系统配套 1台

气动夹具与

支架

与系统配套 1套

电动主轴系

统

与系统配套 1套

单元开放式

控制柜

与系统配套 1套

电气控制系

统与接口

与系统配套 1套

单元控制显

示器键鼠

19 触摸液

晶

1套

196900.

00
1



4

检测与条

码扫描分

拣单元

材质检测装

置

BS-CZJ01 1 套

孔深检测装

置

BS-KSJ01 1 套

条码扫描器

与支架

SymbolLS92

08

1 台

条码打印机 OS-100 1 台

气动定位阻

挡装置

与系统配套 2套

35400.0

0
1

5

CCD视觉形

状颜色检

测单元

CCD智能相机

与 处 理

软件

SV4-30mL 1 套

CCD 镜头 H0514-MP2 1 套

铝合金支架

与 防 护

罩

与系统配套 1套

气动定位阻

挡装置

与系统配套 1套

单元控制计

算机

19 触摸液

晶

1套

126100.

00
1

6

自动化输

送线系统

单元

出入库皮带

运输机

BS-SSJ03A 3 米

/2

套

横向变频皮

带输送机

BS-SSJ35A 3.5

米/1

套

出入库辊筒

运输机

BS-GTJ01 3 米

/2

套

顶升换向输

送机

BS-DS03A 2 台

出入库平移

台

BS-SCT03A 2 套

198500.

00
1



单元开放式

电气控制柜

与系统配套 1套

单元 PLC 控

制系统

S7-200 1 套

单元触摸屏

与编程

TPC1561H 1 套

7

工业机器

人与 3D 视

觉检测分

拣单元

工业机器人

系统

HR20-1700-

C10

1 套

末端机器人

气动手爪与

支架

与系统配套 1套

机器人底座 与系统配套 1套

气动定位阻

挡装置

与系统配套 1套

废品槽 与系统配套 1套

视觉检测平

台

与系统配套 1套

3D 视觉系统

含相机支架
与系统配套 1套

系统联网与

集成

与系统配套 1套

193900.

00
1

8
数控车床

加工单元

数控车床 CK0628 1 套

夹盘挡门等

自动化改造

与系统配套 1套 195000.

00
1

10

串联机器

人装配单

元

六自由度串

联装配机器

人

RBT-6T/S01

S

1 套

机器人底座 与系统配套 1套

气动定位阻

挡装置

与系统配套 1套

末端机器人 与系统配套 1套

197800.

00
1



气动手爪与

支架

自动化旋转

料库

BS-XZK01 1 套

料库底座 与系统配套 1套

单元开放式

控制柜

与系统配套 1套

单元嵌入式

控制系统

与系统配套 1套

单元显示器

与键鼠

19 英寸 1套

11
AGV运载机

器人单元

AGV运载机器

人

BS-AGV01 1 套

车载输送线

装置

与系统配套 1套

磁导航及无

线控制系统

与系统配套 1套

197500.

00
1

12 总控

系统集成与

总控软件

BS-FMS015 1 套

总控柜 与系统配套 4套

总控工业计

算机

与系统配套 1套

196500.

00
1

13 其他附件

静音气泵 FB25/24 2 台

电磁阀 与系统配套 14

个

油水分离器

等系统气路

配件

与系统配套 1套

加工样件 与系统配套 50

个

装配子工件 与系统配套 15

64600.0

0



个

托盘 与系统配套 50

个

安调工具 与系统配套 1套

安装、调试、

运保费、搬运

费

与系统配套 1套

实验指导书

说明书

/ 1 套

地面走线槽 与系统配套 1套

14 电脑

联想（Lenovo）扬天 T4900c 台式电脑

（i5-4590 8G 1T 2G独显 DVDRW 千

兆网卡 WIN7 64位）21.5英寸

4999 25 124975

15 电脑配件 插线板 50 50 2500

合计 2127475

六、配套设施清单

序号
配套设施/设

备名称
规格型号及主要技术参数

数

量

预估单价

(元)

预估总值

(元)

1
电脑桌

规格长 1.8m 宽 0.6m 10 400 4000

2
电脑椅

黑色 45 100 4500

3

总价 8500



七、实训(实验)项目建设申报论证审批

申报部门论证意见：

该项目在建设目标上定位准确、设计合理，以人才培养质量提升和专业建设特色化

为核心，在建设目标、内容、措施、手段等方面的规划都具有先进性，建设目标明确，

特色鲜明，符合当前社会经济发展对人才培养规格提升的要求。该项目的建设对加快

应用型高职人才培训步伐，实现一专多能培养目标，拓展学生就业渠道，提升高校服

务地方经济的能力，促进科技创新和成果转化，促进地方经济发展具有十分重要的现

实意义。专家组一致认为该项目具有可行性和可操作性，同意建设。

专家组成员 (签名)： 部门负责人(签名)：

（3人以上）

20 年 月 日

教务处（实训中心）审核意见：

专家组成员(签名)： 负责人(签名)：

20 年 月 日

学校审批结果：

校领导(签名)： 20 年 月 日
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